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Anspriiche 



y. Verfahren zur Instandsetzung von Alt-Isolierverglasungen, 
bei denen der Luftzwischenraum zwischen zwei von einem 
Abstandshalter im Abstand gehaltenen Glasscheiben mit 
einem speziell aufbereiteten Gas Oder Gas-Luf tgemisch 
gefiillt 1st, dadurch gekennzeichnet, 
daB man den Abstandshalter Oder den Randbereich einer 
der beiden Glasscheiben einmal durchbohrt, den Luft- 
zwischenraum durch die Bohrung entliiftet, danach mit 
frischem Gas Oder Gas-Luf tgemisch befiillt und die 
Bohrungsof f nung hermetisch verschlieflt. 



2. Verfahren zur Instandsetzung von Alt-Isolierverglasungen, 
bei denen der Luftzwischenraum zwischen zwei von einem 
Abstandshalter im Abstand gehaltenen Glasscheiben mit 
einem speziell aufbereiteten Gas oder Gas-Luf tgemisch 
gefiillt ist, dadurch gekennzeich- 
net, dafi man den Abstandshalter oder den Randbereich 
einer der beiden Glasscheiben zweimal durchbohrt, den 
Luftzwischenraum durch die eine Bohrung entliiftet und 
gleichzeitig durch die andere Bohrung mit frischem Gas 
oder Gas-Luf tgemisch befiillt, und dann die beiden 
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Bohrungsof fnungen hermetisch verschlieBt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2- , dadurch g e - 
kennzeichnet , daB man eine Entliif tungsbohrung 
im oberen Randbereich und eine Bef Ullbohrung im unteren 
Randbereich der Scheibe anbringt. 

4 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch g e - 
kennzeichnet , daB der Luf tzwischenraum vor 
der Befiillung durch die Bohrungsof f nung entstaubt und 
getrocknet wird. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 4 , dadurch 
gekennzeichnet , daB der Befiillvorgang 
insbesondere elektronisch uberwacht wird. 

6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach den 
Anspriichen 1 bis 5, gekennzeichnet 
durch einen Rahmen (3) an dem mehrere Saughalter 
{ J l ,2) mit in einer gemeinsamen Ebene liegenden Saug- 
randern befestigt sind und der eine Bohreinrichtung 
(4) tragt, die relativ zur Ebene der Saugrander vor- 
und zuriickbeweglich gelagert ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 , dadurch ge- 
kennzeichnet / dafi die SaugrSume der Saug- 
halter (1,2) an eine Saugpumpe (6) angeschlossen sind. 

8 . Vorrichtung nach den Anspriichen 6 und 7 , dadurch 
gekennzeichnet.., daB der Bohrer (23) der Bohr 
einrichtung in einem offenen Gehause (17) untergebracht ist 
das einen kelchartigen elastischen Saugrand aufweist, 

der in der Ebene der Saugrander der Saughalter (1,2) 
liegt, und dafl das Gehause (17) an eine Saugpumpe (7) 
angeschlossen ist. 
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9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB in die Saugleitung (15) 
zwischen dem Bohrergehause (17) und der Saugpumpe (7) 
ein Filter (16) eingesetzt isfc. 

10. Vorrichtung nach den Anspruchen 6 bis 9 , da- 
durch gekennzeichnet, daB das 
Bohrergehause (17) als elastische Glocke gestaltet 
und in seinem. Inneren ein den Bohrer (23) der Bohr- 
einrichtung umgebender Stiitzkorb (18) befestigt 1st, 
der im Bereioh der Bohrerspitze eine DurchlaBof f nung 
(2o) fiir diese aufweist, und daB in der Stiitzkorb- 
wand Offnungen (22) zur Verbindung des Stiitzkorb- 
innenraumes mit dem Innenraum des Bohrergehauses (17) 
ausgebildet sind. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB in das Bohrergehause 
selbst axiale Abstiitzmittel einqearbeitet sind. 



12. Vorrichtung nach den Ansrpiichen 6 bis 11 , da- 
durch gekennzeichnet, daB 

der Bohrer (2 3) auBerhalb des Bohrergehauses (17) 
ein Kupplungsstiick (24) zum AnschluB einer Bohr- 
maschine aufweist. 

13. Vorrichtung nach den Anspruchen 6 bis 12 , da- 
durch gekennzeichnet, daB der 
Bohrer axial f ederbelastet ist. 

14. Vorrichtung nach den Anspruchen 6 bis 13 , da- 
durch gekennzeichnet, daB die 
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beiden Saugpumpen (6, 7), von denen die eine den Saug- 
haltern (1,2) und die andere dem Bohrergehause (17) 
zugeordnet ist, von einem auf dem Rahmen (3) be- 
festigten Halter (5) getragen werden. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet r daB der Halter (5) 
einen Handgriff (1o) aufweist. 

1 6 . Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet , dafl an die beiden 
Saugpumpen (6,7) jeweils ein Ausgleichsgef aB (8,9) 
angeschlossen ist, die ebenfalls von dem Halter (5) 
getragen werdenr und daB jedes Ausgleichsgef aB (8,9) 
mit einem Manometer (11,12) ausgestattet ist. 

1 7 . Vorrichtung nach den Anspruchen 6 bis 1 6 , 
dadurch -gekennzeichnet, daB 
die Saugpumpen (6,7) als Hand- Oder Fuflpumpen 
ausgebildet sind. 

1 8 . Vorrichtung nach den Anspruchen 6 bis 1 7 , 
dadurch gekennzeichnet, daB 
zwei Saughalter (1,2) und das Bohrergehause (17) 
im Dreieck angeordnet sind. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Instandsetzung von 
Alt-Isolierverglasungen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Instandsetzung von Alt-Isolierverglasungen, 
bei denen der Luf tzwischenraum zwischen zwei von 
einem Abstandshalter im Abstand gehaltenen Glas- 
5 scheiben mit einem speziell auf bereiteten Gas oder 

Gas-Luf tgemisch gefiillt ist. 

Die Fullung des Luf tzwischenraumes bei Isolierver- 
glasungen mit einem speziell auf bereiteten Gas oder 
Gas-Luf tgemisch dient der Verbesserung des Schall- 
und Warmedurchgangswertes. Im allgemeinen wird die 
Fullung getrocknet, damit der Taupunkt herabgesetzt 
und Kondensation auf den Innenflachen der beiden 
Scheiben verhindert wird. Das Gas oder Gas-Luf tgemisch 
wird bei der Herstellung der Isolierverglasung in 
den Luf tzwischenraum eingebracht, der Luf tzwischen- 
raum wird Uber die gesamte Kante der Verglasung abge- 
dichtet und es wird die Verglasung in einen Rahmen 
eingesetzt. Die Praxis hat gezeigt, dafi sich das Ver- 
halten der Fullung im Luf tzwischenraum nach einigen 
Jahren nachteilig verandert. Dies beruht auf Undich- 
tigkeiten, die sich im Laufe der Zeit an der umfangs- 
maBigen Abdichtung des Luf tzwischenraumes ergeben 
und die zu einem Ansteigen des Feuchtigkeitsgehaltes 
in dem Luf tzwischenraum sowie zu einer Veranderung 
der Gas- bzw. Gas-Luf tgemischzusammensetzung fiihren. 
Damit laflt sowohl die Schalldammung als auch die 
Warmedammung des Isolierglases im Laufe der Zeit 
nach. 
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Eine in dieser Weise schadhaft gewordene Isolier- 
verglasung Jconnte bisher nicht wieder instandgesetzt 
werden. Es ist erforderlich, die gesamte den Anforde- 
rungen nicht mehr entsprechende Alt-Isolierverglasung 
aus dem Rahmen auszubauen und durch eine neue Isolier- 
verglasung zu ersetzen. Ein solches Vorgehen ist sowohl 
materialmaSig als auch arbeitsmafiig auBerordentlich 
teuer und unwirtschaf tlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zu schaffen mit denen es 
gelingt, Alt-Isolierverglasungen , deren Isolier- 
f iillung sich nach einer Reihe von Jahren nachteilig 
verandert hat, auf einfache und billige Weise wieder 
instandzusetzen, ohne daB hierzu ein Ausbau der 
Isolieryerglasung erforderlich ist. 

Diese Aufgabe wird verf ahrensmaflig dadurch gelost, 
daB man den Abstandshalter Oder den* Randbereich 
einer der beiden Glasscheiben einmal durchbohrt, 
den Luf tzwischenraum durch die Bohrung entlUftet, 
danach mit frischem Gas oder Gas-Luf tgemisch be- 
fullt und die Bohrungsof f nung hermetisch verschlieBt. 

Alternativ kann man den Abstandshalter Oder den Rand- 
bereich einer der beiden Glasscheiben zweimal durch- 
bohren, den Luf tzwischenraum durch die eine Bohrung 
entluften und gleichzeitig durch die andere Bohrung 
mit frischem Gas oder Gas-Luf tgemisch befiillen und 
dann die beiden Bohrungsof fnungen hermetisch ver- 
schlieBen. 

Auf diese Weise lassen sich die ursprunglichen Schall- und 
warmedurchgangswerte jeder Alt-Isolierverglasung jederzeit 
und beliebig oft wiederherstellen . Die Isolierverglasung 
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wird in dem Rahmen belassen und es ist lediglich er- 
f order lich, eine ihrer Scheiben anzubohren, ura Zugang 
zum Luf tzwischenraum zu erhalten und seine unwirksam, 
Oder in ihrera Dammverhalten schlechter gewordene 
FUllung gegen eine neue Fiillung auszutauschen. Dieses 
Verfahren laBt sich fiir Alt-Isolierverglasungen be- 
liebiger GroBe anwenden und ist im ubrigen unabhangig 
davon, ob die Isolierverglasung in Schwenk- oder 
Kippflugel bzw. in feststehende Rahmen eingebaut ist. 
Es ergibt sich eine betrachtliche Aufwertung der 
konventionellen Isolierglaseinheiten zu Schall- bzw. 
Warmedammglas entsprechend den Produkten der einschlagigen 
Industrie. 

Vorteilhaft wird der Luf tzwischenraum vor der Befiillung 
durch die Bohrung bzw. die Bohrungen entstaubt und 
getrocknet. Der Bef iillvorgang kann insbesondere elek- 
tronisch uberwacht werden. Zur Befullung kann man sich 
einer Sonde oder mehrerer Sonden bedienen, die in die 
Bohrung bzw. in die Bohrungen abgedichtet eingefuhrt 
werden. 

Wenn es sich urn eine Mehrscheiben-Isolierverglasung 
handelt, d.h. urn eine Isolierverglasung mit mehr als 
zwei Scheiben, so wird verf ahrensmaBig entsprechend 
vorgegangen. Es wird namlich beispielsweise bei drei 
Glasscheiben jeweils die auBere Glasscheibe angebohrt 
und es werden dann die beiden zuganglich gemachten 
Luftzwischenraume der Alt-Isolierverglasung entluftet 
und neu befUllt. Die Befiillung der Luftzwischenraume 
kann entweder nacheinander oder gleichzeitig erfolgen. 
AnschlieBend werden die Bohrungsof f nungen hermetisch 
verschlossen . 
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Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens 
zeichnet sich aus. durch einen Rahmen, an dem mehrere 
Saughalter mit in einer gemeinsamen Ebene liegenden 
Saugrandern befestigt sind und der eine Bohreinrichtung 
tragt, die relativ zur Ebene der Saugrander vor- und 
zurlickbeweglich gelagert ist. 

Die Vorrichtung wird mittels der Saughalter an ge- 
eigneter Stelle auf der Oberflache einer Scheibe einer 
Alt-Isolierverglasung befestigt und einjustiert. Zur 
Gffnung des Luf tzwischenraumes wird die iiber den Rahmen 
von den Saughaltern getragene Bohreinrichtung betatigt 
und gegen die Scheibe gedriickt bis ein Loch mit aus- 
reichendem Durchmesser gebohrt ist. Der Bohrer wird 
sodann aus der offnung herausgezogen, die Vorrichtung 
wird nach Losen der Saughalter von der Oberflache der 
Scheibe abgenommen und der Entluftungs- und Befullvor- 
gang des Luf tzwischenraumes kann durchgefiihrt werden. 

Zur Verbesserung der Haftung der Saughalter an der 
Scheibenoberflache konnen die Saugraume der Saughalter 
an eine Saugpumpe angeschlossen sein. ZweckmaBig sind 
zwei Saughalter mit der Bohreinrichtung im Dreieck ange- 
ordnet, so dafi die Vorrichtung so an eine Scheibe ange- 
setzt werden kann, daB die beiden Saughalter sich oben 
befinden und die Bohreinrichtung unten an ihnen hangt. 

Vorteilhaft ist der Bohrer der Bohreinrichtung in einem offenen 
Gehause untergebracht , das in einem kelchartigen 
elastischen Saugrand endet, -der in der Ebene der Saug- 
rander der Saughalter liegt, wobei das Gehause eben- 
falls an eine Saugpumpe angeschlossen sein kann. Das 
Gehause der Bohreinrichtung schlieBt durch den elastischen 
Saugrand die Bohr zone nach auBen ab, so daB wahrend des 
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Bohrvorganges kein Bohrstaub nach auBen dringt. Beim 
Durchbohren diinner Scheiben genUgt diese SchutzmaB- 
nahme. Zum Durchbohren dicker Scheiben empfiehlt es* 
sich, das Gehause mit Hilfe der Saugpumpe zu evaku- 
ieren und dabei den Bohrstaub abzupumpen. In die 
Saugleifcung zwischen dem Bohrergehause und der Saug- 
pumpe ist vorteilhaft ein Filter eingesetzt. 

ZweckmaBig ist das Bohrergehause als elastische Glocke 
gestaltet, in deren Inneren ein den Bohrer der Bohr- 
einrichtung umgebender Stiitzkorb aus Metall, Kunststoff 
od.dgl. befestigt ist, der im Bereich der Bohrer spitze 
eine Durchlafl5f f nung fur diese aufweist, wobei in der 
Stiitzkorbwand Offnungen zur Verbindung des StUtzkorb- 
innenraumes mit dem Innenraum des Gehauses ausgebildet 
sind. Der Stiitzkorb dient zur Abstiitzung wahrend des 
Bohrvorganges. Durch die 5ffnungen in seiner Wand wird 
der anfallende Bohrstaub iiber das mit der Saugpumpe 
in Verbindung stehende Bohrergehause abgesaugt. 

In zweckmafliger Weiterbildung der Erfindung konnen in 
das Bohrergehause selbst axiale Abstutzmittel einge- 
arbeitet sein. 

Der Bohrer kann auBerhalb des Bohrergehauses pin 
Kupplungsstuck zum AnschluB einer Bohrmaschine auf- 
weisen. Vorteilhaft ist der Bohrer axial f ederbelastet . 
Zu diesem Zweck kann zwischen dem Kupplungsstuck und 
dem Bohrergehause eine Druckfeder angeordnet sein, die 
den Bohrer nach Beendigung des Bohrvorganges aus dem 
Bohr loch herauszieht. 
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Die beiden Saugpumpen, von denen die eine den Saug- 
haltern und die andere dem Bohrergehause zugeordnet 
ist/ werden von einem auf dem Rahmen befestigten 
Halter getragen. Ferner tragt der Halter den beiden 
Saugpumpen zugeordnete Ausgleichsgef aBe, die mit je 
einem Manometer ausgestattet sein konnen. Bei den 
Saugpumpen kann es sich urn Hand- oder FuBpumpen handeln. 

An dem Halter ist vorteilhaft ein Handgriff befestigt, 
der das Ansetzen der Vorrichtung an die Scheibenober- 
flache der Alt-Isolierverglasung bzw. das Abnehmen 
der Vorrichtung von dieser erleichtert. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Er- 
findung schematisch dargestellt. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Draufsicht der Vorrichtung zur Instand- 
setzung von Alt-Isolierverglasungen, 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II-II in Fig. 1. 

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus zwei Saug- 
haltern 1 und 2, die an einem Rahmen 3 befestigt sind, 
der aufierdem eine Bohreinrichtung 4 tragt. Die beiden 
Saughalter 1 und 2 bilden mit der Bohreinrichtung 4 
ein Dreieck. Ferner ist auf dem Rahmen 3 ein Halter 
5 befestigt, der zur Verbindung von zwei Pumpen 6 und 
7 sowie diesen zugeordneter Ausgleichsgef aBe 8 und 9 
mit den Saughaltern 1 und 2 dient. Die Halter 5 sind 
biigelartig ausgebildet und zwischen ihnen erstreckt 
sich ein Handgriff 1o, der zum Ansetzen der Vorrichtung 
an eine Glasscheibe bzw. zum Abnehmen dieser dient. 
Der Innendruck jedes Ausgleichsgef aBes 8 und 9 lSBt 
sich iiber ein Manometer 11 bzw. 12 iiberwachen. 
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Die Pumpen 6 und 7 sind bei dem gewShlten Beispiel 
als Handpumpen ausgebildet. Die Pumpe 6 steht tiber 
Leitungen 13,14 mit den Saughaltern 1,2 in Verbindung. 
Durch ihre Bet&tigung werden die Saugraume der beiden 
5 Saughalter 1 und 2 evakuiert und ihre Haftung an einer 

Scheibenoberf lache wird verbessert. 

An die zweite Pumpe 7 ist tiber eine Leitung 15, in die 
ein Filter 16 eingesetzt ist, ein Gehause 17 ange- 
schlossen. Bei dem gewahlten Beispiel ist das Gehause 

1o 17 als elastische Glocke mit kelchartigem elastischem 

Saugrand gestaltet. Die elastische Glocke ist hoher als 
die Saughalter. Vorteilhaft schlieBt ihre Oberseite 
etwa biindig mit den in einer gemeinsamen Ebene liegenden 
Pumpen 6,7 sowie Ausgleichsgef afien 8,9 ab. Der untere 

1 5 elastische Saugrand liegt in der gleichen Ebene wie 

die Saugrander der Saughalter 1 und 2 . 

In der elastischen Glocke 17 ist ein starrer Stutzkorb 18 
ausMetall, Kunststoff od.dgl. befestigt. Der untere 
Rand 19 des Stutzkorbes 18 ist flanschartig nach innen 

2o abgewinkelt und begrenzt eine Cffnung 2o, die in der 

gleichen Ebene wie der Saugrand des Gehauses 17 liegt. 
Zur Verbindung des Stiitzkorbes 18 mit dem Gehause 17 
und dem Rahmen 3 dienen gesicherte Gewindebolzen 21 . 
In der Seitenwand des Stutzkorbes 1 8 bef inden sich 

25 Offnungen 22, die den Innenraum des Stutzkorbes mit 

dem Innenraum des an die Pumpe 7 angeschlossenen Ge- 
hauses 17 verbinden. 

Der Stutzkorb 18 und das ihn umgebende Gehause 18 ent- 
halten einen Bohrer 23, der zu der Bohreinrichtung 4 ge- 
3o hort. Der Bohrer 23 kann beliebig ausgebildet sein. 
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Wesentlich ist nur, daS er zur Anbringung von Bohrungen 
in Glasscheiben geeignet ist. Der Bohrer 23 tragt an 
seinem oberen Ende eine Kupplung 24, beispielsweise aus 
Nylon od.dgl., die den AnschluB zwischen deni Bohrer 

5 und einer Bohrmaschine herstellt. Zwischen der Kupplung 

24 und der Oberseite des Gehauses 1 7 ist vorteilhaf t 
eine Druckfeder 25 angeordnet, die den Bohrer 2 3 in das 
Gehause 17 bzw. den Stutzkorb 18 zuriickzieht, wenn der 
Bohrvorgang beendet ist. Zur Erleichterung der FUhrung 

1o des Bohrers kann die Kupplung 24 mit der Druckfeder 25 in eineir 
zylindrischen Stutzen 26 untergebracht sein, der ebenfalls 
mittels der Gewindebolzen 21 mit dem Gehause 17 und dem 
Rahmen 3 verschraubt ist. 

Zur Instandsetzung von Alt-Isolierverglasungen wird eine 
1 5 Glasscheibe einer Doppel- oder Mehrf ach-Isolierverglasung 
mit der dargestellten Vorrichtung angebohrt, urn den Luft- 
zwischenraura zwischen jeweils zwei Scheiben zu offnen 
und die Gas- oder Gas-Luf tgemischf iillung auszutauschen . 
Der in dieser Beschreibung verwendete Begriff "Glasscheibe" 
2o soli alle Arten von Glas und Spezialscheiben, wie Sonnen- 
schutzglas, Sicherheitsglas , Akrylglas u.dgl. umfassen. 

Die Vorrichtung wird mit Hilfe des Handgriffes 1o gegen 
die anzubohrende Scheibe angesetzt und es werden durch 
Betatigung der Saugpumpe 6 die SaugrSume der Saughalter 
25 1 und 2 evakuiert, so dafl sie fest gegen die Scheibe 
angesogen werden und die gesamte Vorrichtung an der 
Scheibe hangt. Vorteilhaf t wird die Vorrichtung so auf 
der Scheibe ausgerichtet , da/3 das Gehause 17 mit dem 
Bohrer 23 nach unten gerichtet ist (Fig. 1). 

3o Sodann wird die Pumpe 7 betMtigt, damit sich der 

elastische Saugrand der GehSuseglocke 17 ebenfalls gegen 
die Scheibe abdichtend anlegt und kein Bohrstaub nach 
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auBen dringen kann. Ober die Kupplung 24 wird eine 
Bohrmaschine mit dem Bohrer 23 verbunden und es wird 
durch vorsichtiges Vorschieben des Bohrers 23 gegen die 
Wirkung der Feder 25 ein Loch in die Scheibe gebohrt. 

5 Der Bohrstaub tritt durch die Gffnungen 22 des StUtz- 

korbes 18 in den Innenraum der GehSuseglocke 17 und wird 
aus diesem durch die Leitung 1 5 in den Filter 16 ge- 
sogen. Sobald der Bohrvorgang beendet ist, wird der 
Bohrer 23 von der Feder 25 aus dem Bohrloch herausge- 

1o zogen. 

Die Saughalter 1 und 2 sowie die Gehauseglocke 1 7 werden 
nun durch Aufhebung des Unterdruckes in den Saugraumen 
von der Scheibe gelost und es kann der Luf tzwischenraum 
durch die Bohrung entliiftet und anschlieflend mit frischem 

15 Gas oder Gas-Luf tg^emisch befullt werden. Auch ist es 

moglich, den Luf tzwischenraum vor der Befiillung durch 
die Bohrung zu entstauben und zu trocknen. Gegebenehf alls 
kann eine Bohrungsof fnung mit einem Einsatz versehen 
werden, der so beschaffen ist, daB er die sich ent- 

2o sprechend den jeweiligen VerhSltnissen abwinkelnden Be- 

fullsonden aufnehmen und leiten kann. Nach AbschluB des 
Ftillvorganges kann der Einsatz plombiert werden. Im 
Ubrigen konnen zum VerschluB der Bohrungsof fnungen 
Spezialspreizdubel od.dgl. verwendet werden. 
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